
  

Consignes et informations                                                                                                            ZANATTA 

Le travail aborde des questions sur les connaissances acquises durant l’année scolaire.                                                          

Il est conseillé d’imprimer le document  PDF et d’y répondre au crayon.                                                                                                                          

La correction du travail se fera en atelier dès que possible. 

 

 Ressources  

                                                                                                                                     

1. Pour répondre à certaines questions, n’hésitez pas à consulter attentivement : votre cours de C.U.M, 

votre carnet de notes, des catalogues techniques, des sites internet, des vidéos, etc… 

2. De nombreux sites internet permettent de réaliser : des exercices, des exercices interactifs, d’utiliser 

des simulateurs, de voir des flashs animation pour comprendre le principe de fonctionnement ou des 

vidéos commentées.  

 

 Réponses 

 

1. La réponse sera structurée et cohérente en utilisant aux maximum le vocabulaire technique adéquat.  

2. Vérifier à chaque question votre réponse concernant l’élaboration des phrases, l’orthographe et la 

syntaxe. 

3. Concernant les problèmes, la réponse est précise au 1/100 avec ses unités.  

 

 Corrigés  

Voir la fin du questionnaire. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Remédiation  C.U.M.                                                                                                                      ZANATTA  
 

1. Pour être plus immédiatement lisible, certains pictogrammes ont recours à un code couleur  (ce n'est pas 

seulement la forme qui communique, qui informe, mais également la couleur). 

Indiquer la couleur normalisée du pictogramme ci-dessus ? 

 

 

 

 

 

 

         

2. En cas d’incendie dans un bâtiment, quelles sont les 2 couleurs composant les pictogrammes que vous 

devez suivre ? 

 

 

     

3. Compléter les phrases.  
 

  Un pictogramme blanc sur fond bleu est de forme :   

  Un pictogramme blanc sur fond rouge est de forme :  

  Un pictogramme noir sur fond jaune est de forme : 

 

4. Indiquer précisément l’unité du son réellement perçu par l’oreille.  

 

5. Soit dans un atelier, 2 machines identiques. Elles produisent ensemble un son de 66 dB. Si une des deux 

machines s’arrête, quelle est l’amplitude de la vibration acoustique ?  

 

 

6. Nommez l’appareil permettant de mesurer le son. 

 

7. Citer 6 procédés de fabrication pour mettre en forme une matière. 

 

 

 

 

 

 
 

8. Que signifient les termes inscrits sur la queue d’un foret « ARES » ? 

 

 

 

     

9. Que signifient les termes inscrits sur la queue d’un foret CM ?  
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ZANATTA 

10. Quelle est la vitesse de rotation d’un foret hélicoïdale de 10 mm de diamètre travaillant dans un acier 

qui permet une vitesse de coupe de 35 m/min. 
   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

11. Identifier les éléments ci-dessous représentant un montage entre pointe sur un tour conventionnel. 

 .      

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 
 

12. Nommez sur la représentation ci-dessous les différents éléments composant une perceuse d’établi. 

(minium 8 éléments). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Le capot  
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ZANATTA 

13. Nommez sur la représentation ci-dessous les différents éléments composant un tour parallèle 

conventionnel (minium 8 éléments).    

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

14. Réaliser précisément la description complète des différentes parties composant le pied à coulisse 

représenté ci-dessous (minium 8 éléments).  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

La poupée fixe  

Le petit bec fixe  

Recherche sur Internet 

Recherche sur Internet 



ZANATTA 

15. Réaliser précisément la description complète des différentes parties composant le micromètre 3 

touches  représenté ci-dessous (minium 8 éléments).  

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

16. Réaliser précisément la description complète des différentes parties composant le comparateur à 

cadran  représenté ci-dessous (minium 8 éléments).  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

17. Réaliser précisément la description complète des différentes parties composant le micromètre 2 

touches  représenté ci-dessous (minium 8 éléments).  
 

 

 

 

 

 

  

 

La touche   

L’index   

La touche fixe  
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ZANATTA 

18. Expliquer à l’aide d’un dessin, ce qui différencie le profil M du profil W d’un filet hélicoïdal. 

 

 

 

 

 

19. Identifier (nommer) précisément les différents outillages ci-dessous. 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

20. Indiquer la valeur de l’angle des différents filets : 

 

                              Unifié                            Métrique                            Whitworth                    

 

 

 

 

 

 

21. Réaliser précisément la description complète des différentes parties composant la vis à 6 pans creux 

représentée ci-dessous (minium 8 éléments).  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

M 

W 

ou 

Entrée de filet 

(chanfrein) 
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22. Identifier les types de perçage représenté ci-dessous (vocabulaire technique).  

 

 

 

 

 

 

 

 

23. Réaliser précisément la description complète des différentes parties composant du foret hélicoïdal 

représentée ci-dessous (minium 8 éléments).  

 

 

 

 

 

24. Identifier les opérations d’usinage permettant d'obtenir la forme ci-dessous. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

① 

② 

③ 

④ 

⑤ 

 

Dressage  
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ZANATTA 

25. Analyse le système de transmission ci-dessous d’une perceuse sensitive et indiquer le nombre de 

vitesse et le nombre de courroie. 
 

 

 

 

 

 

 

 

26. Entourer les angles d’affûtages à appliquer sur un outil en AR, pour usiner de l’inox. 

Compléter, représenter le profil de l’outil de coupe avec ses angles (outil à rainurer). 

 

     

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

27. Nommer l’outil et l’opération d’usinage des différents forets représentés ci-dessous. 

 

 

 

 

  

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Vitesse : 

Courroie : 

Représentation   

Tranchant   



    ZANATTA 
 

28. Quel foret hélicoïdal doit-on utiliser pour réaliser un taraudage à la main de métrique 10 ?    

Expliquer votre démarche.            voir fiche. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

    ZANATTA 

 

29. Le mercure est un élément très dangereux nécessitant un traitement particulier. Après usage, une lampe 

fluo-compacte doit être déposée chez un revendeur ou au parc à conteneur. 

Le mercure est un produit toxique corrosif, et dangereux pour l’environnement.                                             

Entourer le ou les pictogrammes présents sur le récipient de mercure. 
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30. Donner la signification et identifier précisément les différents pictogrammes ci-dessous. 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

31. Que signifient les différentes indications notées sur la filière ?  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

32. Dans un système vis-écrou, le PAS du filet étant de 3 mm, donner la valeur de déplacement de l’écrou 

pour des rotations de : 

 

360° =  

 

120° = 

 

30°   =  

 

 

33. Analyser la plage des différentes vitesses de la perceuse à colonne OPTI B33 PRO et colorier 

précisément la position (l’emplacement)  des 2 courroies trapézoïdales sur les poulies étagées afin 

d’obtenir une vitesse de broche de 1370 tr/min. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ZANATTA     
 

34. Analyser la géométrie de la tête d’un foret hélicoïdal à affûtage standard.   

Indiquer ou colorier au fluo la partie demandée par un point, un trait ou une surface.  
 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

35. Analyser la plage des différentes vitesses de la perceuse d’établi OPTI B17 PRO et colorier précisément 

la position (l’emplacement)  de la courroie trapézoïdale sur les poulies étagées afin d’obtenir une vitesse 

de broche de 1370 tr/min. 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Le listel (bord 

d’attaque) 

L’angle de dépouille 

axial  

L’angle du sommet 

(l’angle de pointe) 

L’âme (l’arête 

centrale de l’âme, 

l’arête transversale) 

La goujure (gorge)  

Les 2 becs  Les 2  faces de 

dépouille 

Les 2 lèvres de 

coupe (les 2 arêtes 

tranchantes)  La pointe du foret  

Le dégagement 
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36. A l’aide du tableau ci-dessous, calculer la vitesse de rotation de la broche du tour pour réaliser un 

perçage de diamètre 10 mm avec un foret ARS-Co 5% dans de l’acier faiblement allié.                                                                                                 

Entourer dans le tableau  la vitesse de coupe Vc utilisée.   

 

Calcul de la vitesse de rotation (n): 

 

 

37. A l’aide du tableau ci-dessous, calculer la vitesse de rotation de la broche du tour pour réaliser un 

perçage de diamètre 12 mm avec un foret AR dans de l’acier non allié.                                                                                

Entourer dans le tableau  la vitesse de coupe Vc utilisée.   

 

Calcul de la vitesse de rotation (n): 

 
 

38. A l’aide du tableau ci-dessous, calculer la vitesse de rotation de la broche du tour pour réaliser un 

perçage de diamètre 18 mm avec un foret en carbure dans l’inox .                                                                              

Entourer dans le tableau la vitesse de coupe Vc utilisée.  

 

Calcul de la vitesse de rotation (n) : 

 

 

 

Vitesse de coupe : Tableau de valeurs indicatives moyennes 

Nuance 
ISO 

Matériaux à usiner Perçage 

  Acier Rapide 
Acier Rapide 

Revêtu (TiCN) 
Carbure 

P 

Acier Non Allié 30 45 70 

Acier Faiblement Allié 20 40 60 

Acier Fortement Allié 15 35 40 

Acier Moulé Faiblement Allié 10 30 70 

M Acier inoxydable 12 20 40 

K 

Fonte lamellaire (EN-GJL…) 25 50 80 

Fonte Modulaire (EN-GJM…) 15 30 80 

Fonte Sphéroïdales (EN-GJS…) 25 50 80 

K-N 

Alliages d'aluminium de faible dureté 
sans silicium (AW 2030 …) 

60 90 100 

Alliages d'aluminium durs sans silicium 
ou %Si moyen (AW2017, AW 6060 …) 

60 90 100 

Alliages d'aluminium à haute teneur en 
silicium  > 12% 

40 60 100 

  

Vitesse de coupe Vc en m/min 
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39. Identifier les différentes parties constitutives de la perceuse à colonne SIDAMO® SPC 23 TE.                                

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Selon la notice d’instructions, identifier le nombre de vitesse que possède la machine.   

Selon la représentation ci-dessous de la courroie item⑱, combien de vitesses différentes est-il possible 

d’obtenir sur la broche ?    
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 Corrigé remédiation  

Q1 : extincteur blanc sur fond rouge ; Q2 : vert/blanc ; Q4 : dB(A) ; Q6 : sonomètre ; 

Q8 : acier rapide extra supérieur ; Q 9 : cône morse ; Q10 : 1114 tr/min ; Q18 : M (Métrique)  angle 

60° et W (Whitworth) angle de 55° ; Q25 : 2 courroies et 9 vitesses ; Q28 :8,5mm ; Q31 : filière de 

métrique 14 de qualité HSS et PAS de 2 mm ; Q36 : 1273 tr/min ; Q37 : 795 tr/min ; Q38 : 

707tr/min ; Q39 : 14 vitesses (2 x7 vitesses), 2.  


