Consignes et informations ZANATTA

Le travail aborde des questions sur les connaissances acquises durant I’année scolaire.
Il est conseillé d’imprimer le document PDF et d’y répondre au crayon.
La correction du travail se fera en atelier dés que possible.

=>» Ressources

1. Pour répondre a certaines questions, n’hésitez pas a consulter attentivement : votre cours de C.U.M,
votre carnet de notes, des catalogues techniques, des sites internet, des vidéos, etc...

2. De nombreux sites internet permettent de realiser : des exercices, des exercices interactifs, d’utiliser
des simulateurs, de voir des flashs animation pour comprendre le principe de fonctionnement ou des
vidéos commentées.

= Réponses

1. Laréponse sera structurée et cohérente en utilisant aux maximum le vocabulaire technique adéquat.

2. Verifier a chaque question votre réponse concernant 1’élaboration des phrases, 1’orthographe et la
syntaxe.

3. Concernant les problémes, la réponse est précise au 1/100 avec ses unités.

=> Corrigés

Voir la fin du questionnaire.
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Pour étre plus immédiatement lisible, certains pictogrammes ont recours a un code couleur (ce n'est pas
seulement la forme qui communique, qui informe, mais également la couleur).
Indiquer la couleur normalisée du pictogramme ci-dessus ?

En cas d’incendie dans un batiment, quelles sont les 2 couleurs composant les pictogrammes que vous
devez suivre ?

Compléter les phrases. Recherche sur Internet

Un pictogramme blanc sur fond bleu est de forme :

Un pictogramme blanc sur fond rouge est de forme :

Un pictogramme noir sur fond jaune est de forme :

Indiquer précisément 1’unité du son réellement percgu par 1’oreille.

Soit dans un atelier, 2 machines identiques. Elles produisent ensemble un son de 66 dB. Si une des deux
machines s’arréte, quelle est I’amplitude de la vibration acoustique ?

Nommez I’appareil permettant de mesurer le son.
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10. Quelle est la vitesse de rotation d’un foret hélicoidale de 10 mm de diamétre travaillant dans un acier

H qui permet une vitesse de coupe de 35 m/min.

Donnée(s) Inconnue(s) Préparation(s) Solution(s)

11. ldentifier les éléments ci-dessous représentant un montage entre pointe sur un tour conventionnel.

e

12. Nommez sur la représentation ci-dessous les différents éléments composant une perceuse d’établi.

“ (mmlum 8 elements). Recherche sur Internet
Le capot
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13. Nommez sur la représentation ci-dessous les différents éléments composant un tour paralléle

conventionnel (minium 8 éléments).
Recherche sur Internet

La poupée fixe

14. Réaliser précisément la description compléte des différentes parties composant le pied a coulisse
représenté ci-dessous (minium 8 éléments).

Le petit bec fixe Recherche sur Internet
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15. Réaliser précisément la description compléte des différentes parties composant le micromeétre 3

touches représenté ci-dessous (minium 8 éléments).
Recherche sur Internet

La touche

Métrologie

16. Réaliser précisément la description complete des différentes parties composant le comparateur a
cadran représenté ci-dessous (minium 8 éléments).

Recherche sur Internet

Métrologie L’index

17. Réaliser précisément la description compleéte des différentes parties composant le micromeétre 2
touches représenté ci-dessous (minium 8 éléments).

Recherche sur Internet

Métrologie

La touche fixe

Mitutovo
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18. Expliquer a I’aide d’un dessin, ce qui différencie le profil M du profil W d’un filet hélicoidal.

20. Indiquer la valeur de I’angle des différents filets :

Unifié Métrique Whitworth

21. Réaliser précisément la description compléte des différentes parties composant la vis a 6 pans creux
représentée ci-dessous (minium 8 éléments).

Recherche sur Internet

W -

Entrée de filet
(chanfrein)
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22. ldentifier les types de percage représenté ci-dessous (vocabulaire technique).

23. Réaliser précisément la description complete des différentes parties composant du foret hélicoidal

représentée ci-dessous (minium 8 éléments). cecherch |
echerche sur Internet

it

24. ldentifier les opérations d’usinage permettant d'obtenir la forme ci-dessous.

Dressage




26.
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Analyse le systéme de transmission ci-dessous d’une perceuse sensitive et indiquer le nombre de

vitesse et le nombre de courroie.

S ¢ S

Vitesse :

5 2 S

S 3 2 5
S :

Entourer les angles d’affiitages a appliquer sur un outil en AR, pour usiner de I’inox.
Compléter, représenter le profil de I’outil de coupe avec ses angles (outil a rainurer).

R

4 .
2 Courroie :

Matiere a usiner Matériaux de coupe
Acier rapide | Métal dur Représentation
brase
« | ply « | P | Y Tranchant
Acier < 60 daN/mm? 8 |62°]20°|8° |70°|12° ranchan
Acier < 60 daN/mm?* 8 |68°|14°|6° |74°|10°
Acier inoxydable 8° | 67°|15°| 8" |72°|10°
Fonte 6° |76°|8° |5° |79°|6°
Branze-Laiton 10° | 75° | 5° | 8° |70°|12°
Alliage d’aluminium 10° | 45° | 35" | 10° | 80" | 20°
Matieres synthétiques 8° | 52°30°
(caoutchouc-plastique)
Nommer I’outil et I’opération d’usinage des différents forets représentés Ci-dessous.
Foret a T
centrer
)
e S A AV
A / ‘)
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28.  Quel foret hélicoidal doit-on utiliser pour réaliser un taraudage a la main de métrique 10 ?
Expliquer votre démarche. # voir fiche.

m Diamétre de percage pour taraudage @ Diamétre de pergage pour taraudage @
Diametri di foratura per la maschiatura Diametri di foratura per la maschiatura
SWISS MANIGLEY SWISS PRODUCT SWISS  SWISS MANIGLEY SWISS PRODUCT SWISS

180 8306 Tnoyas @ necciolo | & foret DIN 1 Dnoyau 2 nocckoko | £ ot ANSI Gnoyau @ nocciok | & oret ANS| @ noyau @ mclwul @ foret
Dle] P | i :vou'n | max | @ o a4 I pe | mo'n- ‘ | maxi I 2 foro (AN I P mai | max l;hn 811 pn mee | max o
Metrique-FileyMatrio-Filetto-6H Whitworth-Filet/Filetto unc Fllot/Filetto-28 UNEF-FileUFilotto-28
0.729 |_0.788 1 a0 2,002 | 2.600 ] 1425 11583 S |2 | 3 ey 1 apes T8y
g 0,520 uag'u 24 5,400 | 3,743 | u 1,604 1,872 8 32 | 5486 | Bea0 ()
0 V0 K K 20 | hr 5334 F A AL 3 | 7o0r T A
f k X L ! a1 AR AL . R
A 03 | 008 | 148 L AL A "I‘F =4 W | 6| 2388 L T Y
LN AN A LU A I a0 | Zanr | zuer | 20 | 70,135 | 70,498 | 102
1030 | 9250 | 1340 14 09 | 6470 | 6.2 2 L ) 26| 11,700 | Ji,008 |F
3 | A0 s |1, 12 | 10,018 | 10,610 32 | A0S |8 P2 MENE B ERL)
= (O A K1) A 1204 | Y508 24| S0 | a962 ¥ um 14,
316,48 | 1713 | 1848 A0 | 1san [ 16590 | 1 24| 434 Ty 20 17,058 | 1)
A 1,706 | 1,920 18,647 | 10,411 s |20 ag78 | 568 uﬁsi 21,199 ﬁ
8 | oan | o013 | 2130 21,375 | 22,06 | 22 %% :'H! 4,020 | 24,308 |
67| 0,46 |2 0d0 | 270 7| 23070 124,870 B L 2 ospatese  BSF-Filol/Filelto
08 | 7450 | 350 47,181 | 28,054 AL 0 naa | 550 ST 5% 400 [ 38
5 6 28507 5,010 20658 | 30,655 10,562 | 31,024 ] ) 4'394 2676
X 3,242 14722 1 12,73 | 33,730 13 1969 | 12446 3 5613100 | 5 .07 -—f-%—
X T XN 1 Sia | 6.021 . 13,380 | 13,868 | 1 S o a
8 4,994 | 4351 38,0 30,096 | 1 :g :17); : ‘g:t;i ; 685 857
1 4017 | 5153 A7 | A0Am | 4 048 X ) —51 7505
1 T T 2 a1 | a304 | 44023 1 21971 1 22600 | LD i X
126 | 6bar 0912 )| q 5 iletto-28 —1; o 08 1160
(% A AT u'om "Gll :I::ozmm:a] ;;NF Fllll:/:' olt . :_g__;j_u‘%g '; ;:.n i
:‘! 32:3 3253 :ﬁ‘ 19 | 11,445 | 71.090 | 91.6 7 1473 | 1613 |1 L) 125&3 ‘,‘"g"
il i q X : [ 18,14 15 081
o o BN LA i R AL AL I IR 8
035 T T 5198 2,48 0,208 | 10,608
N EFITN W | oo LR B el
2 5,204 | 15,744 __,% 24, ! 2,741
26 | 17204 | 17744 [ O .10 LKL L 2L X4 ssoim  BA-FilelFiletio
2, 0,204 | 19,744 111 J0261 | 304831 o8 55 ;:*,,:7 2768 1 0, 0,960 1,085
24| 3 20,752 | 21,252 | IV 3808 1 3508 :E_- T Y L R L) 031 | 1130 | 1245
23,762 | 94287 11| 38,952 | 3,502 . o el ., 1200 | 1410
5| 20211 | 20,77 0 11 a3 | 42,008 LAY T R A D 1030 | 1430 | 1,575
8 | 20211 | 20.771 1 1| 44845 | 45,485 ¥ o T a3 | B0 | 1840 | 1
21670 | 32370 |11 ] 50,788 | 51428 LUS1 127508 a8 | 20 | 2,100
1| 56656 | 67306 | 87 — . : 5360 | 2.060
Flletage métrique & pas fin 1ISO Bl acEe PG-FilaUFilotto 19e8 1 11,908 ICAESL 0.0 | 2490 | 2710 X
Formule pour pergage: MF 12 « 1 LR X2 - 2,751 _3 08 866 1 2810 3960 | 2406
Diamatre nom, du thkatage @ 12 20 11,30 11,45 A 4,35 14,691 373 1 52% X
moins pas o flit h_ 18 | 13,86 1401 L4 I ?2 ,17 78 0‘61 5750 4035 a9
- 2 forel o, srou & Heser <] IH :: :Z;g :;;: V2 4 :; 33‘1?& ;g};;"’ 0:‘ ‘:? Il A.560 ﬂ“_
) X : 1 [ 5176 | 8
Filettatura metrica passo fine " %: %’;‘% 5731'; o 5
,E_'m:MF 1l § . R % 48 A7 5 * nambres da pas | rumero di et Exdoution spéciale possible
B nominale B 12 o S Esocuzione spec ge possibile
e i |EEES TSR
» (2 00l Yora da trattare [%) " o a<, 40 9&,79 AgernAgent
16 | 5778 | SEDS ity e
‘m' =\ MANIGLEY SA
m — (m ) CH-2672 Sutz/Switzedand
s ‘ B Tel. +4132397 0050
SWISS pas/ passo Wi
MANIGLEY " nomires de Pas / numern of et SWISS  Fax 41323971725

29. Le mercure est un élément tres dangereux nécessitant un traitement particulier. Apres usage, une lampe
fluo-compacte doit étre déposée chez un revendeur ou au parc a conteneur.
Le mercure est un produit toxique corrosif, et dangereux pour 1’environnement.

Entourer le ou les pictogrammes présents sur le récipient de mercure.
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30. Donner la signification et identifier précisément les différents pictogrammes ci-dessous.

32. Dans un systeme vis-écrou, le PAS du filet étant de 3 mm, donner la valeur de déplacement de 1’écrou
pour des rotations de :

360° =

120°

30° =

33. Analyser la plage des différentes vitesses de la perceuse a colonne OPTI B33 PRO et colorier
précisément la position (I’emplacement) des 2 courroies trapézoidales sur les poulies étagées afin
d’obtenir une vitesse de broche de 1370 tr/min.

4.3.3 Plage de vitesses OPTI B 33 Pro
Broche

360
250
120

940

440
210

1810
1260

400

Img.4-7: Plage de vitesses OPTI B33 Pro
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34. Analyser la géométrie de la téte d’un foret hélicoidal a affiitage standard.
Indiquer ou colorier au fluo la partie demandée par un point, un trait ou une surface.

J’ .

Recherche sur Internet

L’ame (I’aréte Les 2 becs Les 2 faces de Les 2 levres de
centrale de I’ame, dépouille coupe (les 2 arétes
’aréte transversale) La pointe du foret tranchantes)

Le listel (bord L angle de dépouille L’angle du sommet La goujure (gorge)
d’attaque) axial (’angle de pointe)

Le dégagement

35. Analyser la plage des différentes vitesses de la perceuse d’établi OPTI B17 PRO et colorier précisément
la position (I’emplacement) de la courroie trapézoidale sur les poulies étagées afin d’obtenir une vitesse
de broche de 1370 tr/min.

Plage de vitesses OPTI B17 Pro

Broche Moteur
K 2520 - N
) 1900 )
p— 1400 K
= 900 ) 4
b 500 K

Abb.4-5: Plage de vitesses quantum OPTI B17 Pro
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36. A I’aide du tableau ci-dessous, calculer la vitesse de rotation de la broche du tour pour réaliser un

°F
ﬁ ﬁ F Entourer dans le tableau la vitesse de coupe Vc utilisée.

Calcul de la vitesse de rotation (n):

percage de diamétre 10 mm avec un foret ARS-Co 5% dans de I’acier faiblement allié.

37. A l’aide du tableau ci-dessous, calculer la vitesse de rotation de la broche du tour pour réaliser un

Entourer dans le tableau la vitesse de coupe Vc utilisée.

? 3 P percage de diameétre 12 mm avec un foret AR dans de I’acier non allié.
(
|

Calcul de la vitesse de rotation (n):

38. A l’aide du tableau ci-dessous, calculer la vitesse de rotation de la broche du tour pour réaliser un

A& percage de diamétre 18 mm avec un foret en carbure dans I’inox .
f ﬁ F Entourer dans le tableau la vitesse de coupe Vc utilisée.

Calcul de la vitesse de rotation (n) :

Vitesse de coupe : Tableau de valeurs indicatives moyennes

Percage
. . Acier Rapide
Acier Rapide Revétu (TiCN) Carbure

Acier Non Allié 30 45 70

Acier Faiblement Allié 20 40 60

Acier Fortement Allié 15 35 40

Acier Moulé Faiblement Allié 10 30 70

Acier inoxydable 12 20 40

Fonte lamellaire (EN-GJL...) 25 50 80

Fonte Modulaire (EN-GJM...) 15 30 80

Fonte Sphéroidales (EN-GJS...) 25 50 80
Alliages d'aluminium de faible dureté

sans silicium (AW 2030 ...) 60 90 100
Alliages d'aluminium durs sans silicium

KN ou %Si moyen (AW2017, AW 6060 ...) 60 90 100

Alliages d alur‘rylr‘num a haute teneur en 10 60 100

silicium > 12%
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39. ldentifier les différentes parties constitutives de la perceuse a colonne SIDAMO® SPC 23 TE.

B

18
17

1S

14

Recherche sur Internet

Selon la notice d’instructions, identifier le nombre de vitesse que possede la machine.
Selon la représentation ci-dessous de la courroie item(8), combien de vitesses différentes est-il possible

d’obtenir sur la broche ?

18

.__‘*L.____-. .
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Corrigé remédiation

Q1 : extincteur blanc sur fond rouge ; Q2 : vert/blanc ; Q4 : dB(A) ; Q6 : sonometre ;

Q8 : acier rapide extra supérieur ; Q 9 : cone morse ; Q10 : 1114 tr/min ; Q18 : M (Métrique) angle
60° et W (Whitworth) angle de 55° ; Q25 : 2 courroies et 9 vitesses ; Q28 :8,5mm ; Q31 : filiere de
métrique 14 de qualité HSS et PAS de 2 mm ; Q36 : 1273 tr/min ; Q37 : 795 tr/min ; Q38 :
707tr/min ; Q39 : 14 vitesses (2 X7 vitesses), 2.




